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1. Wymagania materiatlowe dotyczace przewodéw wodociggowych
1.1. Powloki zewnetrzne rur

1) Do budowy przewoddéw magistralnych i rozdzielczych nalezy stosowac rury i ksztattki z zeliwa
sferoidalnego wodociggowego, zgodnie z normg [1].

2) Cata powierzchnia zewnetrzna rur z zeliwa sferoidalnego musi by¢ zabezpieczona powiokg
stopu cynku z aluminium o masie minimum 400 g/m? z warstwg wykanczajgca, zgodnie
z norma [1].

1.2. Powloki wewnetrzne dla rur oraz ksztaltek kielichowych i kotnierzowych

1) Wewnetrzna wykfadzina rur kielichowych i kotnierzowych z zeliwa sferoidalnego musi by¢
wykonana z cementu wielkopiecowego zgodnie z norma [1].
2) Wewnetrzna wyktadzina ksztattek kielichowych i kotnierzowych z Zeliwa sferoidalnego musi
by¢ wykonana z:
a) cementu wielkopiecowego zgodnie z normg [1];
b) Zzywic epoksydowych zgodnie z normag [1].
3) Powloka wykanczajgca powierzchni ztgczy kielichowych rur i ksztattek z zeliwa sferoidalnego
musi by¢ wykonana z zywic epoksydowych zgodnie z normg [1].

1.3. Powloki zewnetrzne ksztattek kielichowych i kotnierzowych

Cala powierzchnia zewnetrzna ksztattek kielichowych i kotnierzowych z zeliwa sferoidalnego
musi by¢ zabezpieczona zgodnie z normg [1].

2. Wymagania materiatlowe dotyczace przewodéw wodociggowych stosowanych
przy metodach bezwykopowych

1) Przy budowie lub przebudowie przewodéw wodociggowych metodg bezwykopowa, siec
wodociggowg wraz z uzbrojeniem nalezy wykona¢ z rur i ksztattek z Zeliwa sferoidalnego
wodociggowego zgodnie z norma [1].

2) Cata powierzchnia zewnetrzna rur kielichowych z Zeliwa sferoidalnego musi by¢
zabezpieczona:

a) kraking statyczny — powtokg cynkowg o masie minimum 200 g/m?, z dodatkowg warstwg
wykanczajgcg polimerobetonowg ZMU, i z ochrong kielichow za pomocg stozkéw ze stali
inox/ss lub ocynkowanej, zgodnie z norma [1].

b) przewiert horyzontalny, przewiert sterowany — powtokg cynkowg o masie minimum
200 g/m? lub stopu cynku z aluminium o masie minimum 400 g/m? z dodatkowg warstwg
wykanczajgcg polimerobetonowg ZMU, PUR lub PE zgodnie z normag [1].

3) Muszg posiadaé wewnetrzne blokowanie za pomocg wewnetrznych rygli i garbow
mechanicznych na bosych koncach tgczone na kielichach, w sposéb elastyczny.

4) Wewnetrzna wykfadzina ksztattek z zeliwa sferoidalnego musi by¢ wykonana z:

a) cementu wielkopiecowego zgodnie z norma [1], albo

b) zywic epoksydowych zgodnie z normag [1].

5) Cata powierzchnia zewnetrzna ksztaltek z zeliwa sferoidalnego musi by¢ zabezpieczona
zgodnie z normag [1].

3.  Wymagania materialowe dotyczace zasuw

Zasuwy muszg by¢ wykonane zgodnie z normg [3] oraz [4], na ciSnienie nominalne 1 MPa oraz

spetnia¢ nastepujace wymagania:

1) Elementy zasuw muszg by¢ wykonane z zeliwa sferoidalnego, o wytrzymatosci na rozcigganie
minimum 400 MPa, zgodnie z normg [5] oraz zabezpieczone antykorozyjnie (wewnatrz
i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowg w technologii fluidyzacyjne;j,
zapewniajgce minimalng grubosé warstwy min. 250 um, przyczepno$¢ 12 N/mm?, odpornos$¢
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na przebicie metodg iskrowg 3000 V, zgodnie z zaleceniami jakosci i odbioru wynikajgcymi
ze znaku jakosci RAL.

2) Kotnierze zasuw muszg by¢ gtadkie z przylgami zwymiarowane i owiercone na cisnienie
nominalne 1 MPa zgodnie z normg [6].

3) Zasuwy muszg posiadaé przelot gtadki, petny, nominalny bez gniazda w miejscu zamknigcia,
a ich budowa musi umozliwiaé wymiane uszczelnienia pod cisnieniem.

4) Zasuwy muszg posiadac nastepujgce elementy:

a)

b)

c)
d)

f)

)

h)
i)
)

K)

klin zasuw pokryty powtoka, dopuszczony do kontaktu z wodg pitng, z gumy EPDM

lub NBR:

— w przypadku klina z Zzeliwa sferoidalnego catkowicie zewnetrznie i wewnetrznie;

— w przypadku klina z mosigdzu minimum na powierzchni styku pomiedzy klinem
a wewnetrzng powierzchnig korpusu zasuwy.

Wymagane jest prowadzenie klina w prowadnicach stanowigcych integralng czesé

korpusu zasuw klinowych kotnierzowych.

wrzeciono niewznoszgce, przystosowane do napedu recznego, wykonane ze stali

nierdzewnej, z jednego elementu bez zawezeh Srednicy z walcowanym polerowanym

gwintem, wyposazone w niskotarciowe podkfadki slizgowe;

uszczelke miedzy korpusem a pokrywa;

nakretke klina niewymienng, zalang lub zakutg w Kklinie zasuwy i tuleje niewystajgca

ponad pokrywe zasuwy, zabezpieczong przed wykreceniem pierscieniem sprezystym

ze stali nierdzewnej lub innego materiatu niekorodujgcego, wykonane z mosigdzu

utwardzanego powierzchniowo;

trzpien posiadajgcy, uszczelke gorng, co najmniej potréjne uszczelnienie z gumy EPDM

lub NBR (uszczelkami typu O-ring i podkfadkg poliamidowg) oraz dodatkowg uszczelke

dolng (wargowg) z gumy EPDM lub inng umozliwiajgcg wymiane uszczelnienia trzpienia

pod cisnieniem w dowolnym potozeniu klina zasuwy; uszczelnienie wrzeciona

uszczelkami typu o-ring, umieszczonymi w tulei wykonanej z mosigdzu;

Sruby tgczgce korpus z pokrywg, wykonane ze stali nierdzewnej, tby srub wpuszczane

w pokrywe i zabezpieczone elastyczng masg zalewowg na gorgco lub pokrywa

bezsrubowa — gwarantujgca 100 % szczelnos¢, brak ognisk korozji;

do przytaczy wodociggowych mozna stosowac¢ nawiertki wodociggowe NWZ z przez-

naczeniem do wody pitnej, do nawiercania przewodéw wodociggowych w poziomie, pod

ci$nieniem, zbudowanych z Zeliwa szarego, zeliwa sferoidalnego, stali lub AC, do pod-

tagczania przytgczy wodociggowych wraz z obudowami. Nawiertka jest potgczonym

w catos¢ zespotem zasuwa-nasada z obejmag, gdzie zasuwa jest zintegrowana z nasadg

tworzac catosé, nie dajgca sie w prosty sposob rozdzielic;

cze$¢ zasuwowa spetnia role zasuwy klinowej stuzgcej do wielokrotnego, szczelnego

zamykania i otwierania doptywu wody i musi spetnia¢ warunki konstrukcji tak jak przy

zasuwach kotnierzowych klinowych;

obejma stuzy do trwatego i szczelnego zamontowania nawiertki na rurociggu;

nawiertki wodociggowe muszg posiada¢ gwint wewnetrzny zgodnie z normg PN-EN ISO

228-1. Odlew zeliwa na wysokosci gwintu musi umozliwia¢ przytrzymanie nawiertki

kluczem podczas wkrecania ksztailtki w ten gwint. Nasada nawiertki wodociggowej (stopa)

musi by¢ zintegrowana z zasuwg nawiertki;

obejma nawiertki musi by¢ wykonana ze stali nierdzewnej wytozonej guma zakonczona

gwintem. Nakretki i podkfadki pod nakretki muszg byC¢ rowniez wykonane ze stali

nierdzewne;.

4. Wymagania materiatlowe dotyczace przepustnic

Przepustnice muszg by¢ wykonane zgodnie z normg [3] oraz [4], na ciSnienie nominalne 1 MPa

oraz spetnia¢ nastepujgce wymagania:

1) Kofnierze gtadkie z przylgg muszg by¢ zwymiarowane i owiercone na ciSnienie nominalne
1 MPa zgodnie z norma [6].

2) Powierzchnie wewnetrzne pokryte emalig (powtoka ceramiczna) lub farbg epoksydowg
posiadajgcg atest PZH do kontaktu z woda., natomiast zewnetrzne epoksydowy lakier
proszkowy, warstwa o grubosci minimum 250 ym.
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3)
4)
5)
6)

7

1)

2)

3)

1)

2)

3)

4)

5)

Ze wzgledéw technologicznych wymagane jest stosowanie przepustnic niecentrycznych.

Przepustnica musi by¢ szczelna w obu kierunkach przeptywu i w pozycji zamknietej.

t ozyskowanie watu musi by¢ samosmarowne.

Przepustnice muszg posiadaé nastepujace elementy:

a) by-pass, korpus i klape wykonane z zeliwa sferoidalnego, posiadajgce wytrzymatosé
na rozcigganie minimum 400 MPa, zgodnie z norma [5];

b) obejscie minimum DN 80 mm, z gniazdem stanowigcym jednorodng catos¢ z korpusem,
0 powierzchniach wewnetrznych pokrytych emalig (powtokg ceramiczng);

C) gniazdo, wewnetrznie zabezpieczone antykorozyjng powtokg emaliowang lub innymi
powtokami antykorozyjnymi, stanowigce jednorodng catos$¢ z korpusem;

d) tuleje, tozyska odlewane z brgzu cynowego lub aluminiowego lub mosigdzu;

e) dysk tozyskowany podwodjnie mimosrodowo, o ksztalcie optywowym, o niskim
wspoétczynniku oporu przeptywu;

f) uszczelnienie miekkie (EPDM) za pomocg uszczelki obwodowej montowanej na dysku.
Mozliwos¢ wymiany uszczelki bez demontazu przepustnicy. Uzyskanie szczelno$ci
bezposrednio po wymianie uszczelki;

g) uszczelnienie watu: podwadjne pierscienie typu o-ring z EPDM;

h) odcigzenie i osprzet do zabudowy podziemnej, umieszczane w komorach;

i) przekfadnie mechaniczng slimakowa;

Kotnierze przepustnic: DN 1000 mmi DN 800 mm muszg posiada¢ stopy do ustawienia

na fundamencie.

Obudowy teleskopowe do zasuw i przepustnic

Zasuwy i przepustnice muszg by¢ wyposazone w obudowy teleskopowe z kapturem (kaptur
umiejscowiony w skrzynce ulicznej). Kaptur i orzech (barytka) obudowy z zeliwa sferoidalnego,
o wytrzymatos$ci na rozcigganie minimum 400 MPa lub stalowa. W przypadku montazu zasuw
i przepustnic na przewodach magistralnych obudowy teleskopowe muszg posiada¢ wskaznik
otwarcia.

Zasuwy montowane na przewodach rozdzielczych oraz zasuwy domowe muszg spetniac

dodatkowo nastepujgce wymagania:

a) zasuwy muszg byC¢ sterowane za pomocg obuddéw teleskopowych do zasuw,
umozliwiajgcych z poziomu gruntu sterowanie, zamykanie i otwieranie zasuw, oraz
zréwnanie obudowy z poziomem ulicy, dzieki rozsuwaniu lub wsuwaniu rur teleskopowych,
ostonowych i przedtuzacza wrzeciona;

b) obudowa teleskopowa po wydtuzeniu musi:

— zachowac swojg dlugosc¢ i nie moze ulega¢ samoczynnemu ztozeniu;
— spetnia¢ wymagania zawarte w normie [4];

Przy zabudowie w ziemi, obudowy teleskopowe zasuw montowanych nalezy zaopatrzy¢

w nadstawke wykonang z rur z PVC DZ 160 mm od dolnej krawedzi kaptura obudowy

do co najmniej 5 cm w skrzynce.

Skrzynki uliczne do zasuw i przepustnic

Skrzynka uliczna do zasuw i przepustnic musi by¢ wykonana z zeliwa, z kotnierzem okrggtym
i pokrywg okragtg zgodnie z normg [8].

Korpus i pokrywa skrzynki ulicznej do zasuw i przepustnic muszg by¢ wykonane z zeliwa
zgodnie z norma [7] lub [5]. Pokrywy majg by¢ wyposazone w trzpien z gwintem i nakretka,
umozliwiajgcy wymiane pokrywy bez demontazu skrzynki z nawierzchni.

Skrzynki i pokrywy skrzynki ulicznej muszag by¢ zabezpieczone przed korozjg. Zabezpieczenia
antykorozyjne muszg by¢ w kolorze czarnym, bitumiczne.

Na pokrywie skrzynki ulicznej do zasuw i przepustnic muszg by¢ umieszczone w sposob
trwaty nastepujgce dane:

a) symbol: W”

b) nazwa: ,MPWIiK S.A. Warszawa”

Wymagana obrobka mechaniczna powierzchni styku pokrywy i korpusu skrzynki ulicznej
do zasuw i przepustnic.
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7. Wymagania materiatlowe dotyczace hydrantéw podziemnych i nadziemnych

Hydranty podziemne i nadziemne muszg by¢ wykonane zgodnie z normg [9], na ci$nienie

n
1)

2)
3)
4)
5)

6)
7

7.1.

1)

2)
3)

4)

7.2
1)
2)

3)
4)

7.3.

1)

2)
3)

4)

5)

ominalne 1,0 MPa oraz spetnia¢ nastepujgce wymagania:
Konstrukcja musi umozliwiaé wymiany czesci wewnetrznych hydrantu (przy zamknietej
zasuwie odcinajgcej). W przypadku hydrantu podziemnego - bez odkopywania kolumny
hydrantu.
Kotnierze muszg by¢ owiercone i zwymiarowane zgodnie z norma [6].
Wrzeciono zaworu musi by¢ wykonane ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na zimno,
uszczelnione minimum dwiema uszczelkami typu o-ring i pierscieniem zgarniajgcym.
Elementy zamykajgce (ttoczek zaworu) musi by¢ wykonany z zeliwa nawulkanizowanego
gumg EPDM lub NBR.
Posiada¢ automatyczny system odwadniania, uruchamiajgcy sie samoczynnie po zamknieciu,
wykonany z niekorodujacych materiatow.
Uszczelki powinny by¢ wykonane z gumy EPDM lub NBR.
Sruby i podktadki muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej lub ocynkowane;.

Wymagane elementy hydrantéw podziemnych

Korpusy wykonane w catosci (jednolity odlew) z zeliwa sferoidalnego o wytrzymatosci
na rozcigganie minimum 400 MPa lub ze stali ze wszystkich stron ocynkowane ogniowo
z zewnetrzng dwusktadnikowg powtoka poliuretanowa, epoksydowg lub z metali nierdzewnych
zgodnie z norma [5].

Przytacze przystosowane do stojaka hydrantu wykonanego zgodnie z norma [10].

Tloczek uszczelniajgcy, ktéry zamyka przeptyw wody w hydrancie oraz blokuje przeptyw
w mosieznej tulei lub gniezdzie ze stali nierdzewnej, wykonany z zeliwa nawulkanizowanego
gumg EPDM lub NBR lub z mosigdzu pokrytego EPDM. Niedopuszczalne sg rozwigzania,
gdzie gumowy ttok zamyka przeptyw w nieobrobionym odlewie korpusu hydrantu
podziemnego.

Wszystkie elementy zeliwne i stalowe zabezpieczone wewnatrz i na zewnatrz powtokami
antykorozyjnymi.

Wymagane elementy hydrantéw nadziemnych

Trzpieh wykonany ze stali nierdzewne;j.

Dwa wiloty typu B (75).

Podwdjne zamkniecie i zabezpieczenie w przypadku ztamania.

Kolumna wykonana z metali nierdzewnych lub 2z zeliwa sferoidalnego Ilub ze stali
ze wszystkich stron ocynkowana ogniowo =z zewnetrzng dwuskladnikowg powiokg
poliuretanowa.

Skrzynki uliczne do hydrantéw podziemnych

Skrzynka powinna byé posadowiona na hydrancie w taki sposob, aby jej dolna krawedz
znajdowata sie na wysokosci dtawic, a trzpien skrzynki znajdowat sie po stronie wrzeciona
hydrantu.

Skrzynka uliczna hydrantowa musi by¢ wykonana z zeliwa, z kotnierzem owalnym i pokrywa
owalng zgodnie z normg [11].

Korpus i pokrywa skrzynki ulicznej do hydrantdw muszg by¢ wykonane z zeliwa zgodnie
z normag [7] lub [5].

Na pokrywie skrzynki ulicznej do hydrantéw muszg by¢ umieszczone w sposéb trwaty
nastepujgce dane:

a) symbol: ,HYDRANT”;

b) nazwa: ,MPWIK S.A. Warszawa”.

Wymagana obrobka mechaniczna powierzchni styku pokrywy i korpusu skrzynki ulicznej
do hydrantu podziemnego.
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7.4. Oznakowanie zasuw, przepustnic i hydrantéw podziemnych

Do oznakowania zasuw, przepustnic i hydrantéw podziemnych stosuje sie tabliczki informacyjne:

a)

b)

c)

wykonane z tworzywa sztucznego, produkowane w technologii wtrysku dwukolorowego,
z wciskanymi na zatrzask cyframi (kostkami), zgodnie z normg [12]. Dopuszcza sie tolerancje
wymiaréw do 1mm;

wykonane z materiatu o duzej wytrzymatosci na uszkodzenia mechaniczne oraz odpornosci
na dziatanie promieni ultrafioletowych;

dodatkowo zabezpieczone przed ztamaniem, poprzez wzmocnienie krawedzi bocznych
na catym obwodzie.

8. Wymagania materialowe zaworéw odpowietrzajgco-napowietrzajacych

1)
2)
3)

4)
5)

Korpus z zeliwa sferoidalnego musi posiada¢ wytrzymatos¢ na rozcigganie minimum 500 MPa

zgodnie z normg [5] oraz by¢ zabezpieczony antykorozyjnie zywicami epoksydowymi

lub innymi powtokami antykorozyjnymi.

W korpusie zaworu konieczny jest otwdr kontrolny 2 cala do wkrecenia metrologu.

Kotnierze muszg by¢ zwymiarowane i owiercone na cisnienie nominalne 1 MPa zgodnie

Z normg [6].

Whnetrze zaworu nalezy zabezpieczy¢ przed zanieczyszczeniami z zewnatrz.

Zawory odpowietrzajgco-napowietrzajgce muszg posiadac nastepujgce elementy:

a) ptywak wykonany z materiatéw odpornych na korozje;

b) czesci ztgczne (Sruby, nakretki itp.) wykonane ze stali nierdzewnej austenitycznej zgodnie
z normag [13];

c) uszczelke miedzy korpusem a pokrywg wykonang z elastomeru.

9. Spis norm przywotanych w dokumencie

1)

2)
3)

4)

5)
6)

7
8)
9)

PN-EN 545:2010 Rury, ksztaltki i wyposazenie z zeliwa sferoidalnego oraz ich zlgcza
do rurociggéw wodnych — Wymagania i metody badan

PN-H-74101:1984 Zeliwne rury ci$nieniowe do potgczen sztywnych

PN-EN 1074-1:2002 Armatura wodociggowa — Wpymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce — Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 1074-2:2002 Armatura wodociggowa — Wpymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce — Czes¢ 2: Armatura zaporowa

PN-EN 1563:2018-10 Odlewnictwo — Zeliwo sferoidalne

PN-EN 1092-2:1999 Kofnierze i ich potgczenia — Kotnierze okragte do rur, armatury,
tgcznikow i osprzetu z oznaczeniem PN — Kotnierze zeliwne

PN-EN 1561:2012 Odlewnictwo — Zeliwo szare

PN-M-74081:1998 — Skrzynki uliczne stosowane w instalacjach gazowych i wodnych
PN-EN 1074-6:2009 Armatura wodociggowa - Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce. Czes¢ 6: Hydranty

10) PN-M-51154:2015-04 Sprzet pozarniczy — Stojak hydrantowy do hydrantdéw przeciw-

pozarowych podziemnych o srednicy nominalnej 80 mm na cisnienie nominalne 1 MPa,
temperatura czerpanej wody do 50°C

11) PN-M-74082:1998 Armatura przemystowa — Skrzynki uliczne do hydrantow
12) PN-B-09700:1986 Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach

wodociggowych

13) PN-EN ISO 3506-1:2020-10 Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych

na korozje ze stali nierdzewnej — Cze$é 1: Sruby i $ruby dwustronne z okreslonym
gatunkiem stali i klasg wtasnosci



