SCHEMAT BLOKOWY
INSTALAC)I

Stacja wyposazona zostata w dwa niezalezne ciagi
technologiczne.

Odpady, przed skierowaniem ich do spalenia w dwoch
piecach fluidalnych, poddawane sa wstepnej obrobce.
Energia uzyskana w procesie spalania odzyskiwana jest
w kottach parowych i wykorzystywana do produkcji
energii elektrycznej i cieplnej. Gazy spalinowe
kierowane sa do systemu oczyszczania spalin,

a odpady powstate w procesie spalania do instalacji
zestalania. Jakosc spalin oczyszczonych jest stale
monitorowana przez nowoczesny system pomiarowy.
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Rozdrobnione skratki wraz z piaskiem
kierowane sa do separatora zanieczyszczen
metalicznych. Nastepnie odpady podawane
sg przenosnikami srubowymi nad ztoze
piaskowe pieca. Podgrzane w zbiorniku
ttuszcze podawane sa za pomoca pomp
ttokowych do pieca fluidalnego.

KOCIOk
ODZYSKNICOWY

Gazy spalinowe o temperaturze 660°C
wprowadzane sa ha przegrzewacze pary,

a nastepnie poprzez parowacz i ekonomizer
odprowadzane sa do systemu oczyszczania spalin.
Woda kottowa o temperaturze 130°C
wprowadzana jest do ekonomizera, w ktorym
jest wstepnie podgrzewana, a nastepnie
kierowana do parowacza. Powstata w parowaczu
mieszanina wody i pary wodnej kierowana jest
do walczaka, w ktorym nastepuje rozdziat faz.
Wydzielona w procesie para odprowadzana jest
poprzez przegrzewacze pary do turbiny parowej.
Zainstalowane w STUOS kotty sa typu
wodnorurkowego.

Maksymalna produkcja pary o temp. 400°C

i cis$nieniu 48 barow przez jeden kociot wynosi
8,5 Mg/h.
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SYSTEM
OCZYSZCZANIA SPALIN

System oczyszczania spalin sktada sig z trzech
etapow. Pierwszy z nich polega na usunieciu

z gazow spalinowych zanieczyszczen statych

z wykorzystaniem multicyklonu. W drugim etapie
do gazow spalinowych dodawany jest wegiel
aktywny i wodoroweglan sodu, ktore usuwaja

ze spalin m. in. rte¢ oraz zanieczyszczenia
kwasne. Zanieczyszczenia state, ktore nie zostaty
usuniete w pierwszym etapie oczyszczania spalin
wraz z pozostatosciami poreakcyjnymi,
powstatymi w wyniku dodawania reagentow, sa
usuwane przez filtry workowe. Ostatnim etapem
procesu oczyszczania spalin jest katalizator,
gdzie nastepuje redukcja tlenkow azotu do azotu
oraz wody.
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Jakos¢ spalin jest stale
monitorowana on-line.

Dzieki wysoce zaawansowanemu

i skomplikowanemu systemowi

ich oczyszczania, STUOS

Z powodzeniem spetnia duzo
wyzsze standardy emisyjne anizeli
przewidziane unijnym prawem.
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ODPADY POPROCESOWE

ZESTALANIE
ODPADOW

Odpady poprocesowe, popioty i pozostatosci,
wprowadzane sa do mieszalnika,

gdzie nastepuje wymieszanie ich z cementem
oraz reagentami chemicznymi. Powstata
zaprawa kierowana jest do granulatora,

skad powstaty granulat transportowany

jest przenosnikiem tasmowym do wiaty
magazynowej, gdzie przechowywany

jest przez okres 5 dni.

ODPADY POPROCESOWE
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W M.ST. WARSZAWIE SPOEKA AKCYINA

STACJA TERMICZNE)
UTYLIZACJI 0SADOW
SCIEKOWYCH

Standard emisyjny przy 11% Wymagane 30-min.
tlenu w suchych spalinach stezenie w STUOS

STACJA TERMICZNE)
UTYLIZACJI OSADOW
SCIEKOWYCH

Na terenie Zaktadu ,Czajka” wybudowana zostata
najwieksza i najnowoczesniejsza w Polsce Stacja
Termicznej Utylizacji Osadéw Sciekowych (STUOS).
Dzieki wprowadzeniu procesu termicznego
unieszkodliwiania, wszystkie odpady technologiczne
sg spalane w miejscu ich powstawania, tj. na terenie
Zakfadu ,Czajka”, zgodnie z zapisami prawa.
Instalacja pozwala na spalenie max. 28 Mg odpadéw
technologicznych w ciggu jednej godziny, w tym:

25 Mg odwodnionych osadéw Sciekowych, 0,8 Mg
wysuszonych osadéw Sciekowych, 1,3 Mg skratek,
0,8 Mg piasku, 0,1 Mg materiatéw z odttuszczaczy.

Osad odwodniony o zawartosci 25% s.m. podawany
jest do dwoch suszarek dyskowych, gdzie podsuszany
jest do ok. 32% s.m. Opary powstajace w procesie sa
skraplane i odprowadzane do obiektow oczyszczalni
Sciekow. Osad podsuszony gromadzony jest

w zbiorniku buforowym, skad pompami ttokowymi
podawany jest wspolnie z osadem wysuszonym

i ttuszczami do ztoza pieca fluidalnego.

Zdolnos¢ jednej suszarki do odparowania wody wynosi
2,65 Mg/h.

PIEC FLUIDALNY

Do komory podmuchowej pieca podawane jest
powietrze podgrzane w rekuperatorze

do temp. 570 - 650°C. Nastepnie poprzez dno dyszowe
(330 dysz) powietrze przeptywa do ztoza piaskowego
(masa ztoza w jednym piecu 26 Mg), utrzymujac

je w ciagtym ruchu. Dzieki temu proces spalania
odpadow jest wyjatkowo efektywny. Czesci niedopalone
oraz gazy spalinowe sa dopalane w temperaturze 850°C,
przez co najmniej dwie sekundy w komorze dopalania.
Gazy spalinowe sa odprowadzane do systemu odzysku
energii. Paliwem dodatkowym w procesie moze byc gaz
ziemny lub biogaz.

TURBINA PAROWA

W STUOS zainstalowana zostata dwustopniowa turbina
parowa z generatorem pradu. Para wprowadzana
jest na pierwszy stopien turbiny, gdzie nastepuje
jej schtodzenie i rozprezenie. Nastepnie para

o temp. 150°C i cisnieniu 5 baréw kierowana jest
na drugi stopien, gdzie nastepuje jej schtodzenie

do temp. 100°C. Para z turbiny wprowadzana jest
do skraplacza. Ciepto odzyskane w procesie skraplania
pary wykorzystywane jest do ogrzewania budynkow.
Czes¢ pary po pierwszym stopniu turbiny kierowana
jest do suszarek. Powstaty kondensat zawracany jest
do procesu.

Maksymalna produkcja energii elektrycznej wynosi
1,6 MW.
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SILOSY
MAGAZYNOWE

Na terenie STUOS zainstalowano:

» Trzy silosy do magazynowania popiotow
(kazdy o pojemnosci 100 m?)
Jeden silos do magazynowania pozostatosci
o pojemnosci 70 m?,
Dwa silosy do magazynowania wodoroweglanu sodu
(kazdy o pojemnosci 40 m?) wykorzystywanego
w systemie oczyszczania spalin
Jeden silos do magazynowania wegla aktywnego

(o pojemnosci 10 m?) wykorzystywanego w procesie

oczyszczania spalin.
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